BIO—RAD  POWER/PAC3000  
垂直电泳系统操作流程

1、 使用前准备：清洗制备凝胶使用的槽板和自制的玻璃板▬►自然风干或电吹风吹干▬►均匀涂抹亲水硅烷于自制的玻璃板上（1毫升乙醇，5微升冰乙酸，2微升亲水硅烷）。电泳槽均匀涂抹疏水硅烷。
2、 制胶（以8%的变性聚丙烯酰胺凝胶为例）称取尿素50.4克， 40%的聚丙烯酰胺（Arc:Bis=19:1）42毫升， 10×TBE12毫升，dH2O 42毫升配制成120毫升凝胶，并使用磁力搅拌器搅拌至均匀，在灌胶前加入1.2毫升10%的过硫酸铵和50微升TEMED，即可进行灌胶。

3、 灌胶  安装预先处理好的槽板和玻璃板等制胶用具，使之形成21cm×50cm×0.4mm的空间，用注射器吸取制备好的凝胶并排尽气泡，用专用连接胶管把注射器与槽上的注胶孔连接，用力推动注射器把凝胶均匀注入制胶模具，放于平整台面上，1—24小时内使用。
4、 电泳  制作好的胶版装入电泳槽▬►开电泳系统电源开关▬►调至恒定功率100瓦预电泳1—2小时，当温度升至50℃▬►上样▬►恒定功率80瓦电泳（根据样品片段大小及胶浓度不同而定时间）▬►电泳时间到后▬►取下玻璃板▬►固定（用10%的醋酸）▬►漂洗2次，每次3—5分钟▬►银染20分钟（1克硝酸银+1.5毫升甲醛+1000毫升水）▬►漂洗（漂洗时间不超过10秒）▬►显影（30克碳酸钠+1.5毫升甲醛+1000毫升预冷过的水）▬►直至出现所需条带▬►2—3分钟后▬►漂洗3分钟▬►取出在40℃下烘干。
